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HISTORIA

Fundada em Junho de 1996, por dois Socios Proprietarios, com a
proposta de investir e se dedicar no mercado de usinagem para
fabricas de Pet Food. A Catto logo iniciou uma parceria que hoje dura
30 anos com o Grupo Mars gue foi a pioneira de toda a historia da
Catto na industria Pet.

A Metalurgica Catto acompanhou nestes 30 anos toda a evolugao do
mercado e entendeu que esse seria o0 seu carro chefe, Investiu em
tecnologia e estudos para desenvolver os melhores equipamentos e
produtos para as fabricas nacionais e no exterior.

Hoje completamos 30 anos de historia, e esse sucesso duradouro
€ a prova de gue a empresa esta no caminho certo, baseando-se
em principios de seriedade, honestidade e satisfacao total dos

clientes.
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Introducao Equipamento de corte

Cortes precisos, consisténcia e uniformidade sao
pilares essenciais para a qualidade final dos seus
produtos. Apresentamos a solugao definitiva em
tecnologia de corte, desenvolvida para elevar o padrao
da sua produgao. Conhega nossos equipamentos de
alta performance e descubra como a precisao pode
transformar a eficiéncia e a exceléncia do seu produto.
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Inversor de Freguéncia

e Rampa de acionamento.

e Ajuste de Comprimento do Produto.
e Protecao para o Motor.

e Maior precisao do Corte.

e Economia de Energia.

e Padronizacgcao de trabalho.

e Versatilidade de Cortes.
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Motor de Alta RPM com Poténcia Adequada:

e Maior range para controle do corte.
e Coeficiente de Seguranca para o Motor.
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Carro de Acionamento por Cardan:

e Modelo Terreo ou Aéreo.
e Facilidade no Acoplamento.
e Alinhamento preciso no Acoplamento.
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Cardan Compacto de Alta Performasse:

e Conjunto Compacto para Diminuir Vibracao.

e Sistema com duplas Cruzetas.

e Cruzetas com Pontos de Lubrificacao.

e Entalhe interno Usinado com perfeito encaixe.

e Conjunto Balanceado para garantir que nao ha
Vibracao.
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Cabecote Cortador Rotativo:

e Ponto de Lubrificagao.

e Vedagcao com Retentor.

e Regulagem precisa e individual de altura das Facas.

e Ajuste Preciso do Corte.

e Sistema de Faca com Navalha.

e Sistema de Fixacdo do Cortador por um unico
parafuso, Garantindo um Setup muito mais rapido.

e Eixo Excéntrico.

e Sentido de Corte.
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Braco de Articulacao:

e Ergonomia de Trabalho.
e Seguranga do Operador.
e Agilidade de Preset.
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Alinhamento e Limpeza do Cortador

e Alinhamento Suporte de Matriz.

e Alinhamento Eixo Excéntrico.

e Evita Quebra de Matriz.

e Desgaste excessivo da Matriz por facas.
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Manutencgao Periodica:

e Prolonga a Vida util do Equipamento e seus
componentes.

e Diminui Tempo de Parada de Maquina.

e Diminui Custo do Equipamento.

Metalurgica
CAIID .




MATRIZES
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Introducao Matrizes de Extrusao

Na producao de pet food, a qualidade comeca na
uniformidade. Uma matriz de extrusdo de exceléncia é
a garantia de que cada particula de alimento tera o
formato, a densidade e a textura ideais, impactando
diretamente na digestibilidade e palatabilidade do
produto final. Apresentamos nossa matriz de alta
precisao, 0O componente crucial para elevar a
consisténcia e a qualidade da sua linha de producao.
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Qualidade do Material:

e Aco Ferramenta.

e Tratamento Termico.

e Alta Dureza.

e Maior Fragilidade em Quedas,

e Maior resisténcia ao desgaste, Material muito Abrasivo.

e Quanto maior a Ductilidade, Menor a Resisténcia ao
Desgaste.
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Design da Matriz:

e Geometria precisa para Formacao do Kibble.

e Camara de Expansao, Reduz Bolhas de Ar e garantem
um fluxo mais homogéneo.

e Variagcao de tamanhos de perfis.

e Tendéncias de Mercado.

e Kibble bem Desenhado ou Simples (Formas
Geometricas).

e Dimensionamento e Taxa de Expansao.

Para Pet a Média e de 40%, Ja para Gatos € de 35%
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Projetos e Desenvolvimentos de Matriz Catto:

e Setor de Projetos para Desenvolvimento de Matriz.

e Auxilio no Desenvolvimento para Lancar novos
Produtos.

e Dimensionamento de Acordo com a sua Maguina.

e Compensagao de tamanhos diferentes em Producao
com Matriz de 2 Carreiras.

e Registro e Desenhos para Cada cliente se organizar
da melhor forma possivel.
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Processo de Fabricagao:

e Torneamento e Furagoes para Passagem do Fio.
e Alivio de tensao antesde TT.

e Corte de Perfil em Eletro Erosao a Fio.

e Retifica Plana Apos TT.

Metalurgica
CAIID .




Versatilidade:

e Adaptabilidade, € Possivel utilizar a mesma Matriz
para diferentes tipos de produtos.

e Quantidade de Furacao de Acordo com a Maquina.

e 200mm?* por Tonelada de Producéo.

e Padronizagcdo em Linhas de tamanhos diferentes.

e Tampar furos de acordo com a Producgao desejada,
Seja por um Dimensionamento de maquina ou ajuste
de expansao de Produto.
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Manutengao e Limpeza das Matrizes:

e Um projeto de Matriz deve ser pensado inclusive na
Limpeza, de acordo com cada modelo de Perfil.

e Quando montar garantir a Limpeza do Suporte, sem
houver resquicios para fazer cunha e quebrar a

Matriz.
e Garantir que nao esqueca de fazer a limpeza do

Conjunto.
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Qualidade do Produto:

e Matriz retificada paralelamente garantindo o canto
Vivo na saida do Produto para garantir gue nao haja

Rebarbas.
e Cortada pelo Processo de Corte a Fio Garante que

todos os Kibbles saiam iguais uns aos outros.
e Tudo isso Influéncia diretamente nas Vendas e

Produtividade.
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CONTATO

Marcelo Raasch - 571 9 9702-2573

Bruno Schmitz-517 9 9341-2765

QB

www.catto.com.br



